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TECNOTRADE OBRABECI STROJE s.ro. je obchodni spo-
letnost zabyvajici se prodejem CNC obrabécich strojo,
jejich zaruénim i pozaruénim servisem.

Cd roku 2001 je autorizovanym zastupcem a distribu-
torem CNC obrdbécich stroj znatky DN Selutions (dfive
Doeosan Machine Tools) v Ceske a Slovenske republice.

Za dobu své éinnosti se firma propracovala mezi predni
dodavatele obrabécich strojd a doposud dodala na tesky
a slovensky trh pfes 2700 strojd do 600 firem. Kromé
znatky DN Solutions nabfzi TECNOTRADE OBRABEC
STROJE pro doplnéni sortimentu, také stroje jinych vyrob-
cl, eventudalné i stroje pouZité.

Kromé CMNC obrabécich strojd je spoleénost TECNOTRADE
OBRABECI STROJE sro. dealerem promyslovych 3D
tiskaren riznych znadek, kovovych 3D tiskaren InssTek
a fiber laserw.

Cd ledno 2017 zastupuje na ceském a slovenskem trhu
italskou spoletnost BTB Transfer, kterd noblzi modular-
ni wystavbu transfer linek vhodnych pro velkosériovou
produkei

Firma TECNOTRADE OBRABECI STROJE ma vlastni tech-
nologicky a konstrukénitym. Prave zajisiéni kompletniho
resenina kli€ se stdavd prioritou pro dalsi rozvoj firmy Vedle
doddvek jednotlivych strojd se zaméfuje na doddvky
konkrétnich technologil, robotickych pracovist’, vyrobnich
linek, véetné spedalnich upinacich a manipulacnich zafil-
zenl a vybaveni.

PORTFOLIO SPOLECNOSTI

Horizontdalni CNC soustruhy
Vertikédlnl CNC soustruhy
Horizontainl CNC obrdbéd centro
Vertikalnl CNC obrabédi centra
5-ti osd CNC obrdbéd centra
Horizontalnl CNC vyvrtévaiky

Robotizace a technologie na ki
Robotickda burika ROBOTEC APC 10 (20, 35)
Robotec APCT0 (25, 35)

Meéficl zafizenl

Fiber lasery a 3D tiskamy

KONTAKT

TECNOTRADE OBRABECi STROJE s.ro.
Blanenska 1965/12, 664 34 Kufim

+420 541 263 636
info@tecnotradecz
www.tecnotrade.cz

GPS: 49°18'34.59"N, 16°32"16.48"E



TECNOTRADE

Obchodni reditel Vedouci obchodu
Martin Seviik Martin Cesnek

tel: +420 777 633 701 tel: +420 736 487 995

e-mail: tecnotrade@tecnotradecz e-mail: cesnek@tecnotrade.cz

Obchodni zastupci — Ceska republika

IV Cechy a JZ Morava Severni a 5Z Cechy Vychodni Cechy a Vysotina
Michal Strmiska Ing. Jana Blinova Richard Pokorny
tel: +420 739 573 349 tel: +420733 737 212 tel.: +420 775 633 976

e-rnail: strrmiska@tecnotradecz e-mail: blinova@tecnotrade.cz  e-mail: pokorny@tecnotrade.cz

Jizni Morava Severni Morava Jizni a JZ Cechy
Ing. Martin Slama Dominik Stencel Martin Niznansky
tel: +420 734 316 209 tel: +420 703 147 535 tel.: +420 775 600 739

e-mail: sloma@tecnotrade.cz e-rail: stencel@tecnotradecz  e-mail: niznansky@tecnotrade.cz

Obchodni zastupci — Slovenska republika

Zapadné Slovensko Stredné Slovensko Vychodneé Slovensko

Bc. Peter Kosik Luboslav Mikulka Ing. Marian Pistej

tel: +421 907 746 619 tel.: +421 917 965 495 tel: +421 907 338 366

e-mail: kosik@tecnotrade.sk e-mail: mikulka@tecnotrade.sk  e-mail: pistej@tecnotrade.sk

Bratislova - organizaing zlozka

Administrativni podpora obchodu

+ 420 541 421591 / +420 541 421 604 n




TECNOTRADE
OBRABECI

BETROJE

Horizontalni CNC soustruhy Multifunkini CNC soustruhy Vertikalni CNC soustruhy
|

Vertikalni CNC obrabéci centra
RAM-TYPE Dlouhotoény CNC automat

Vertikalni CNC obrabéci centra pro
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Horizontalni CNC ocbrabéci centra
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Novinky DN Solutions

PUMA DNT2100/M PUMA DNT2600/L
LYNX 2600M PUMA DNT2100B/MB PUMA DNT2600M/ML

PUMA SMXZ21005TB PUMA SMX5100XLB NHP5000+RPS

PV 9300/M
PV9300-25P/PV9300M-2SP SVM 5100L

DVF 8000T/50
DVF 4000/40AWC AWC+RPS




Horizontalni CNC soustruhy
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Dlouhotoéné automaty CNC DN

SOLUTIONS
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Horizontalni CNC soustruhy

PUMA 26005Y PUMA 26005Y Il

PUMA 31000LSY PUMA 3100ULY
UL 7830 LT
Fusiet tlzerych o 4 & & i 2 1 . 5
Ciszray priimE nod Sazem i 780 280 6 s o w0 50
Weaw. priimis sousbruzernsl ;i3 Ei S E1” 1% & 30 ad 420
M el 2ourtuzes) 760/ 1200 T f 1790 T T [T g;ﬂ Efg Ef:;’ 755 T30
Max. primmis souserens i 8 ) i 76} 2 iz i n w2 i
2l a g 0 bET] i b= 143
“ Pogezd v mm 3 150 H30, 1350 0 160 #0150 :ﬁ;ﬁc{ jg‘}ﬁ ‘im;ﬁ 010 { TI50
[ vwnvat i of- 2t iy o My 60y Es el
I rorsdvrom T D T R T LR L DO(j-65 06
e 255 iy =50 5 ) Tmy 15 fury EiT7 v N Az
Chcicy - ot fmin, sann sa00 2060 2000 2000 2800 2 000
Lipineird - ASA 24 Al aan Az-1) 1) A Azl A
Wjkon motorow KN (56 555G GOTSICane ) 43/ 23Bee 22/ e /2205 M) DJWS  26)I2(5  MfH[I85  BJIEE 00/ Z5e
Prismet satifidioy mem Ay S {ET] O
Dtaky - oL f min E0U0 2500 4000
e~ ASA ais A Az-a
Wknn mokonrv kI (10 min ot ) B 15055 i n
Pesiet ndatrop 1246, 2y 1216, 25} 12126 F L ) R{2) 2 (24) 2 {24
Piniet rmta rich nastragi I v 1 iz ) v u o
[t — oo/ emorme  woome  soormm  SXITRN WML GOOTOWI
ww rirvorkich pow weedeny opor

o= [Mirminflant)



TECENEOTE RADE Horizontalni CNC soustruhy

] STROJE

PUMA 4100L PUMA 5100LY

2 2 3 1 1
Chéing priréy fod loken el Wl 0 i fel 0 ™ 0 T
WA priimit sousiazent = = e = = - = ==
i kT S i WL AMNSE J0OM/NED /e o) mom G 19a8 I Wil g
WA priimiEt sousialidend byt x 1 55 K IG5 1655 /TS 2 TS 855
T st imm -] 2 8o ] = 533 = o = w0
3 roiest v inm T § B T8 [ 5 106 2155 TH 21 THES | 2055 S 205 W 0 T
SR rojest v o
Privmir kbfdlla W [winel) 2502 30005 ) ] W) G ;ﬁ‘:rﬁih ‘fmnét} Sa0{I
Otiicky - o fmin, 0 Ht K 00 2000 o WO NG X w0
Upindri - ASA Al AR ALE Al Arn KB Al A -5
mﬁwhﬂmm Einsm 2 W30 BiTE b wn T e B I T} M
Pried st 24 0412} 10 (2 7 it ¥ T2 2 W
Pt iobmmich nést i T @ n 7 -
OiEky rotmirich istroji - ok pioz i ko i e

L
52000 st v stklodn v - kg G000 DRO/RGO0 IDASO/TNO0.  GE00/DOSD  IEOO/TSED 0GD0/LMED hS00/IMO0  (MFO/IESD  LSO0/EXSD

o pirvockich pow vvedeny opee
o |GG DT ant ]

PUBMA
a | puss PUMA
5:";. l“.t 5‘ “J si0 xa/ | moexic | g% ;| momay
1A ™ ra Ty Jive e |
3 i | i 2

Bk i) [

%‘
g
g
E
B
-
E
E
]
g
E
g
B
)

UMD RN unaMT  wnyar GREKR A M0 MMM AN Weaiom 300 104

"1 HES - 152 HAS LS JIES S RS IS S A5 TS FI55
i 2 = ] 3l = W Y5 3 2 =5
15 TS (LET 5 | IS TN TS THE /% J00 JE&d 0§ 0 =L A5
BO(ET) B0 {5
W WO WE) M0
e, e e W sy e foar  seir)
LA g (SRR
A1 AL NELHS A1l AR AN AR A AR R AL AR oL ]
Vo maotorw w k{53 il § N -1imy -i3 0/ —faral  -fmy
25753 G0 Cont ) SRR | [ TR Sk 2L SR P T L = R T = i T 7
Pﬂ'.Ei.L'IL'ﬂ.!BJﬁ Witz HH1Z Lidir] 12 12 n il ] HHIZ} 12 12 L]
Tabiest pbradrich it 12 I3 i - 7] )
Sy sabed pich s W L K00 - fug oo 4000
P t

='ﬁ?"“"“h‘!‘ﬁw W00/ NGO/ 1EM ERSO/IT00 WED/NRD  OED/1ZD0  DOo/IHN0 DN TOA  M00/O00 /M0 16000

v rorvoakench puow ivederny opce

o ‘-



Horizontalni CNC soustruhy

DN

SOLUTIONS

PUMA 700LM 11

Dty - okmin

Ljsirtarsd — ATA

Wkaan Ftaarce v kW [ IDeibfCont.§
Podel nintragh

Podel minénich nealmji

Deisiky restrdnich nestrosd - abfimin
[ R

= w rovorkods o vedeny opoe

|

Posisl firsmp ) o

Max primnd soudnabers

Moz défh stustiadend

M primni sousiaben tyis
ol v

[ Psectvon

Pojeed v rim

Prinres sklifidio v mm
Oty - odfimini

WUpsindimi - ASA

iz etz v KW | 30mindCond. )
Prslel mirsdrod

Diaiky rtoinich et - obfmin
) s v sl vyt -y

o v rovorkoth psou uedeny opoe

{53 H0%5) Cant)

[PLIMLA 600 AL WY

¥iE
2 4
130 1000 /T 1D R T e M0 1000 Tt B 1000 1)
L ril L] [ ] ] Ee il
00 12005050 R0 300 5050 T 1600,/ 1200 1 5051 1600/ 3200 050
[1E) i m 10 Ik
e L [F1] s i
VS f 1205 J 500 V5§ RS f SEHE 1300 | SO B0 S SN0 Tl ARG D
200 - 101}

430 (187} 450 10" 450 () L0267 24"
1000-- 3 stuing 100 -3 chogni BB~ § shipnd D) - 1 stoqpnd. B0 - 3 shnd
A-B A5 A5 M- ALE
AL T B&m TR B|/ILE M TSI
| ] L F] |7 12 12

L7 (¥ 12
5008 300l A0
1500/ 2000/ 2000 WGS00/ JN00/ 6000 I00) KOO0 16500/ 1000/ 1000 16500 2000 2000

UKL 2008 B/LE PURA
1 [, OO 0004/
] 3 & 2 1

W0 1000 T
00
00 1200 5050

TESD ) 105 FSI00

BN [1°)
15~ 3 shispné:

HIER 2T

M50 2000 | MO0

T30 000 { TH
L]
R § 300 5050

A
1G5 | 4305 { SE00

B0 127
0 - 2 crupné
A0

S5/ fm

16500,/ 13000 | 7000

N
fH]
250§ S50
GO0

13060 { 50D
200 - 100}

Tl - 1 shugme

Al-1

ST

23000 | MO0

e e ndwiin
S0 - 2 ctupné
(50 F02-k N 10

W45 ]E

AE5D | 2000

1250
L]
Hw0

40
00
s csednavkL
LabivprF - 400 500

1500 T2 PCE 20
J 0 NS RO 28

151 dlles
L]

1000 § P00

PLELAGOOM BAM | PLEMA S00LY Il LA FOOLY W
WL EIYm pind ]
L] 2 b | &

1l
]

A0 [ S0

B -

nn chyedndvin

1 X stupn - SO0 | 300

S0 T2 M. M
PO TG-S W 20

W f bl
F]
L}
]
1000 21000



o ooy Horizontalni CNC soustruhy
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Celni horizontalni CNC soustruhy DN

SOLUTIONS
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TECNOTRADE

Vertikalni CNC soustruhy
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Vertikalni obrabéci centra DN

SOLUTIONS
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SOLUTIONS
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TECNOTRADE

OBRABECI STROJE

Vertikalni CNC obrabéci centra
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5-ti osa CNC obrabéci centra DN

SOLUTIONS
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TECNOTRADE 5-ti 0s& CNC obrébéci centra

5- ti osa horizontalni CNC obrabéci centra
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SOLUTIONS

Horizontalni CNC obrabéci centra
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5 e CNC horizontalni vyvrtavazky
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TECNOTRADE Automatizace

AWC pro stroje DVF5000, DNM 4500/5700/6700, MYNX 6500, DVM 500/650, BVMS700
Multilevel AWC pro T4000, DNM 4500/5700/6700, MYNX 6500,DVM 500/650, DVFS000, VC430/510, BVMS700

NHPS000 - RPS

RP5

Faletovy kruhowy systém RPS £000/5000-6P 21P pro NHP &000/5000, HO series.
RPS 5500/6300/38000 pro NHM series, NHPS500/6300/8000 a DHF8000.
RPS1000/1250 pro HM series. RPS6500 pro DVF&500/8000 a VC&30.

LPS

Lineami paletovy systém LPS 4000/5000 pro NHP
£000/5000, HClI series a DVF&500.

LPS 5500/6300/8000 pro stroje NHM series, NHP
series, HM series, HCO series, DVF 6500, DHF8000
a LPS1540 pro stroj HFP1540



ROBOTEC APC 10 (25, 35)

Roboticka bunka pro série 100 a vice kusu zrychli a optimalizuje vyrobni proces.
Vhodna pro dilce do proméru 150 mm a 150 mm délky.
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istugmifestupni dopormik, Oplooeni’ nebo ey skener SI0C, Cduk obmobikis
MEfi stomoe unreerzolniinn mine kondrétrim obobliim, Gmovs 5W pro zpétng kondece

Lassrirow e, Dokvie| stém pm suto i grmperi
) kearmema. nopit pra dGhlovou arestoc dilce, Odidodand dea pieprovel, atd.
Roboticka buiika ROBOTEC APC 10 (25, 35)
Vyuzitelneé jok u soustruhu, tok v frézovaciho centra
Dvoudelist'ovy nebe tricelist'ovy dvejity gripper (pfipodné kombinace)
Jednoducha pro obsluhu, spolehliva o bezpedina
Variabilni, cenoveé dostupna

Siroke moZnosti vyuziti

Komplexni a univerzalni reseni

Snodné prestoveni k jinému stroji

Moznosti zapojeni k jednomu nebo dvéma strojim




TECNOTRADE

OBRABECI STROJE

Automatické paletové centrum KOBOTEC je vhodné i pro mensi série.
Rychlé prenastaveni a preuceni pozic.

Dostupné s kolaborativnimi roboty:

= CRX-I0IA 1249mm 10kg
= CRX-I0IA/L 1418mm 10kg
= CRX-20iA/L 1418mm 20kg

Dwvoucelist'ovy nebo tricelist'ovy gripper (pripodné kombinace].

Vstupem/vystupem mize byt dopravnikovy pas, stavajici paletka pouzivana ve vasi vyrobé, atd.
Programovani pomoci ruéniho novadéni.

Funkce zostoven pri kontoktu,

Muoinost kombinace s 20 kamerovym systémem. Mapfiklod pro Uhlovou orientaci dilce
odebiraného ze vstupniho dopravniku.

Lze kombinowvat s méfici stanici pro kontrolu spravneho obrobeni, pfipodng mozno zastlot zpétne
korekce do stroje.

Pocet polic &

Vnitini rozméry police: 320 x1600x200 mm
Elektricke zabezpeceni jednotlivych pozic polic
Oploceni pracovisté vietne 1 ks dveri

Soufadnicové méFici zafizeni CM-TEC

Zakladni méreni ve tiech osach

o Méaifici rozsah: 200 x 200
=200 mm

= Ridid system: FANLIC

0Oi FM [opt. Heidenhain x
Sinumerik}

2 Diglogove oviadani:
TECHNOTRADE

n  Sonda: REMISHAW LP2
n  Moznost zpétnych
korekci, Korekce jsou
wyhodnocovany a zasilany
do fidiciho systému CHC
obrabéciho stroje.

= Jednoduchd obsluha
m Spadné prestavéni k jinému strofi

Komparativni méreni
Dilenské méreni

Avtomatické méreni
v robotizovaném pracovisti
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Technologie a avtomatizace

na miru konkrétnim pozadavkum zakaznika




mmmm Technologie a automatizace

Specialni Gpravy standardnich stroji na klic




Opéni vybaveni stroju
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BETROJE

ltalska spolecnost BTB TRANSFER nobizi modularni vystavbu transferovych linek vhodnych
provelké az milionoveé série.

Pro zajisténi mezioperaini manipulace yyuZiva promyslove roboty a fidici systémy riznych
firem dle pozadavkd zakoznika.

Spoletnost BTB TRANSFER pdsobi na trhu jiz 30 let. Transferowve linky této znotky najdete u vice
nez 250 zakaznikd v 30 zemich svéta. Celtkove bylo noinstalovano vice nez 280 strojd.

ZAKLADNI VLASTNOSTI  PRUMYSLOVA ODVETVI,
spolehlivost kde se prosadily stroje BTB Transfer: 6 ﬁ

|
= presnost = automobilovy promysl
T 40 sec

" flexibilita = petrochemicky promysl . (s 6.2 sec

= vysoka produktivita = yyroba ventil0 - : f# 3
= yyroba komponentl pro vytapéni /z‘ a

a chiazen| 62ai65sec  6S5sec  70ser

= yyroba domacich spotrebitd

= wyroba klich a zamkd
= yyroba vysokotlakych armatur

e

17,0 sec 23,0 az 40,0 sec

AUTOMOBILOVY PRUMYSL VYSOKOTLAKA TECHNIKA KOMPONENTY PRO VYTAPENI, CHLAZENI A SANITU

— e =

Reference transferové linky BTB transfer BB 976 jiz i v Ceské republice.



' Promyslové 3D tiskarny

Spoletnost TECNOTRADE OBRABEC STROUE s.r.o. se mimo jiné zabyvd i prodejem, zaruénim a pozdaruénim servisem profesi-
ondalnich promyslovych 3D tiskaren. Diky dlovholetym zkuSenostem v poli aditivnich technologii nobizime rovnéz vypomoc
pri vyrobé prvotnich prototypovych sad produktd. Radi s Vami zkonzultujeme Vase poZadavky, pomizeme s vybérem 3D
tiskamy, volbou spravne technologie, materiaglu nebo pripravou modeld pro tisk.

Kontakty na oddéleni 3D tisku:

Pavel Oborka
e-mail: cburka@tecnotrode.cz, tel: « 420775 633 972

Ing. David Vigar
e-mail: vicar@tecnotrade.cz, tel:+420 731 655 220

50 %. Dodavame jok filomenty a civky urcené pro technologii FOM (stroje Fortus, Dimension, uPrint, atd.), tak pryskyfice pro tisk
pomoci technologie Polyjet (stroje Objet Eden, Desktop Connesx, J750, atd.).

Alternativni spotifebni material
pro 3D tiskarny Stratasys

Stolni 3D tiskarny ZAXE uz na prvni pohled zoujmou
svym pracovnim  prostorem. Prime na  Vasem
kancelarském stole tak mohou vznikot modely o
rozmérech az 400 x 300 x 350 mm! K tisku se vyuziva =
standardnich filomentd proméru 175 mm. U vyssich ¥z
modeld je potom k dispozid aktivné vyhiivana kemora
pro vyssi teplotni stabilitu a druha tryska pro nanaseni

podplimych struktur nebo pro tisk vicebarewnych -
modeld.

N O - R

20w 20w 250 mm S x M0 x V5 mm &0 M o F50
OB L mm
0,75 - 0,80 mm 015 —{,&0 mm 0,75 - 0,00 mm
M 0T 306 e 007 T

Omeynaf PANE .FLES.P'L&.FLED.L PETG, Filoemersty tfetich stmm: prl, 7% mm
i 1 3

Nighiivema tizkove podiain, Datylowd dispicy, Aotomatichd ol brace rovinnoet, Vestmend iame, SRR filt, Mytstwmara e I e e, Sbyiry g
Filomers sermm 2 g =T
Filoment sensor
Wiridows 7o vy - LIS, 5, Wik | afiesieop
Ll SR 2 530 mm SRS b5 x SET mm GBS x 65 x BET mm
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3D tiskarny HAGE3D

Raokouska spolecnost HAGEID je vyrobcem profesiondlnich 3D tiskaren zalozenych
na technologii FFF (taveni termoplastického filamentu). Vice jok 30-ti leté zkuSenosti
z vyroby jednoucelovych strojd, vedly k vyvoji spolehlivych a robustnich 3D tiskaren,
uréenych pro primyslovy provoz. Viechny typy 3D tiskaren HAGE3D jsou vybaveny
vyhfivanou tiskovou komorou a dualnim extruderem.

L0 ¢ MY % LA mm O 00 x LE0 mm 00w 700 & 800 mm NED = O x B00 mm
- L0 mm 015 -180 mm 3,20~ 1,0 mm 0= 180mm
oz G0 o o2 AR 6 T i oz AL reem. J oz DS men

VS filormenty tietich stron, dogoasiens moterdiy ASAARS, PET-C, PLA, TPE, PA, BA-CFIGE POAES, PRIPL
Iigh performance plestics. PEEK, PSUs, PPSUs PERK s, metol, ceramec §led modenolze

Wyhrivant kormang do 07T [ podioria da 18070, Wyhitwant kamaonn da 150 [ podiorka do 1807,
maox. bl ot o Erpune &50°C mm. tepliota no trysee 5500

Sarlify 8 | Wisdowes 7 vyl - LI G

Massivit pringsi inovaci v oblasti velkoformatoveho 3D tisku. Umoznuje vyrobodm
tisknout koncove dily a funkéni prototypy v plném méfitku az 30x rychleji nez jine 30
tiskarny. Massivit 10000 méni pravidla vyroby kompozitnich materiald, outomaotizu-
je wyrobu forem a nastrojl. Umeoznuje tisknout pfimo primyslove formy nejroznéj- L

Sich geometrii béhem dnd, nomisto tydnd. L

41 T B v 66 kg {620 1710 500 e | 301 g
Gt Dlepesmmning Primbing (COPL 2 hlery M - | sirinting heod, | msting head:
{15~ 45 mm 05~ 14 mm
¥~ imparni motang 7 kockow motony AL - imeteni matong 7 - krakave matarg
T F300 x 060 e, T5000 b 10 2500 x 3060 mrm, 00 by
ERMEMGEL 30-FR, G0, 100, 130, 300, LO0, b 500, ENMAEMGEL Wl 10000 L. CIM ST, NMENGEL
{ DIMCHCEL WE pro SUOONAAX) WE, 20 R, 90, 100, THL 300, 400)

DMT® (Direct Metal Tooling) je technologie zalozend na taveni komeréné dostupnych {
kovovych prachl, pomoci vysoce vykonného loseru. Kombinowdni riznych kovowych
prachl umoznuje takova technicka feseni, ktera jsou tradiénimi metodami nemyslitel-
na - formy se slozitou vnitrni strukturou, piné vybavené chladicimi kandlky z odlisnych
kovi, nondseni nejrioznéjsich povlakd nebo opravy komplexznich povrchi.

150 1150 x Bl mm 0 . W00 x T
Mo W0 W [ Yierhiom O W | Mo 200N
Mox & f LA | Max /11

015 mm 0.7 - B9
03 - 28 gimim [0 - ) gimin
GG x 600 x 035, 5 kg I.M:I.Hﬂ:.!.ﬂ.it

Tiknn £7P Ta G, TilAlSY), Ocel (P26, P21, HI3), Necooed ool (306, Tk, 4209,
Ml 6000, 625, 690, TLY, TIE), Host=Aloy {22, 276], Mid' {Co-5n, AL Ivnoe), Kobalt §0ols, Seellite 71 25)
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Nabizime stroje pro fezani za pomoci viaknoveého laseru, a to jok na plechové polotovary, tak na trubky a profily. Stroje jsou
wvybaveny vyménnymi stoly pro zvyseni efektivity prace, s tosem potfebnym pro vymeénu pouze 10s. Z bezpetnostnich ddvodu
jsou lasery piné zakrytovany a vybaveny kamerovym systémem pro sledovani procesu paleni. Dle Viasich potieb o pozadavkd
navrhneme vhodny vykon laseru i zdroj, kterym bude stroj osazen.

_I__...ﬂll‘.‘._..llz._ﬂl__..l

ID00KIS00m 4000y WEKirrem: B0 2500mm 000 25 M

A
X
Turhe outtwiug | Adr comprewsns [ Smioke poifeer

Znacici Fiber lasery

Pomodi laserd lze znadit Sirokou Skalu kovovych i nekovovych materiald (nerezova, uhlikova ocel, hiinik, méd’, titan, zlato,
stribro, otd.). Nabizime stolni provedeni (s rotatni osou), pfenosnou verzi pro znaceni rozmérmych dild, nebo _oll-in-one®
pracovni stanici se stolem, integrovanym PC a monitorem. Software, dodavany spolecné se zafizenim, zpracovava jak .dxf
vykresy, tak rizneé formaty obrazki joko jpg, prg nebo _bmp. Lze rovnéz importovat tabulky pro znaceni dle piedem defino-
vanych parametnd, znodit QR kody, popf. fody sériovych isel, otd.

Vi B 00w B 30D 5080 mm
0§ 30750 0k W
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DN Solutions ve svété

I I\J SOLUTIONS f it 0 in

Head Office DN Solutions Europe
22F T Tower, 30, Sowol-ro 2-gil, Jung-gu, Emdener Strasse 24, D-41540 Dormagen,
Seoul, Korea, 04637 Germany

Tel +82-2-6972-0370 [ 0350 Tel +82-2-6972-0370 / 0350



