E CZ. TECH Celdkovice, a.s. - CNC obrabéci stroje



Horizontalni CNC soustruhy
SP 12 CNC

'SP 12/15 CNC 'SP 30 CNC 'SP 34 CNC 'SP 35 CNC 'SP 40 CNC
Pracovni rozsah
obé&Zny prdmér nad lozem 460 640 800 660 850
ob&Zny prdmér nad suportem 280 480 720 500 710
vzdalenost mezi hroty - provedeni | 460 670/1150 670 800/1600/2300 800 - 6000
N/L/XL
Hlavni vieteno
konec vietena - CSN 201006 [DIN | A2 - 6 A2 -8 A8 AB/A11 A8/A11/A15
55026)
vrtani vietena 62/75 87/102 102 102/165 102/165/180
kuZel vietena 52/65 90 90 89/115 89/115/160
rozsah otacek 0-4000 0 - 3200/4000 0 - 2500 0 - 2500 0 - 2500/1650
vykon hlavniho motoru 9/11/13/16 17/20,5/25/29 17/20,5/25/29 22/27/33/40 22/27/33/40

100% / 60% / 40% / 25% ED

zdvih v ose X

zdvih v ose Z

rychloposuv v ose Z / X
maximalni sila posuvu v ose Z / X

Nastrojova hlava - pohon servomoto

pocet pozic

pramér upinaciho ¢epu podle DIN
69880

rozmer

Nastrojova hlava - rotacni nastro;e

150
400/ 640
30

30

25x 25

255
610/1090
30

40

25x 25

360
610
30

40

25x% 25

275
880/1600/2200
20/30

50

32 x 25

380
880 - 5900
2[]/30

5[]

32 x 25

pocet pozic

pradmér upinaciho ¢epu podle DIN VDI 30 VDI 40 VDI 40 VDI 50 VDI 50

69880

rozsah otacek 0 - 3000 0 - 3000 0-3000 0-3000

max. kroutici moment 35 22/65 22/65 22/65

zdvih koniku - provedeni N/L 240 / 480 500/980/- 1500/2000/2500 750/1500/2300 750 - 6000
pradmér pinoly 70 110/160 160 110 110

kuZel pinoly MT 4 MT4/MT5 M5 MT5 MT5

zdvih pinoly 80 100 100 100 100

upinaci sila 15-8 1,5-8 1,5-8 1,5-8
Rozmeéry stroje

rozméry stroje (bez tfiskového 3110x2000x2050 4000/ 5100/ 5800 / 5300 / 6000 / 5300/ 6000 /
vynasece) N/L 4550x2090x2250 | 6500x2300x2300 | 6800x2130x2235 6800x2130x2235
hmotnost stroje N/L 4000 6000/7000/- 9000/10000/11000 ' 11000/12000/14000 | 13000 - 25000

Standardni fidici systém

SIEMENS Sinumerik 840 D-SL




Horizontalni CNC soustruhy
SP 34 CNC

'SP 45 CNC 'SP 50 CNC \

970 1100 mm
850 1000 mm
1100/1700/2200  2200/3200/4200  mm
A11/A15/A20 A11/A15/A20

160/228/305 160/228/305 mm
115/135/205 115/135/205 mm

0 - 1500 0- 1200 ot./min
39/48/58 39/48/58 kW
450 535 mm
1250/1700/2250  2200/3200/4200  mm
20/30 20/30 m/min
8/7 8/7 kN

12 12

50 50 mm
32 x 25 32 x 25 mm
12 12

VDI 50 VDI 50 mm
0-3000 0-3000 ot./min
22/65 24/65 kN
750/1500/2300 2000/3000/4000  mm
200 200 mm
M6 M6

200 200 mm
15-8 15-8 kN
6100 / 6600 / 7200 / 8200 / mm
7200x2230x2250 | 9200x2680x2900
15000/16000/17000 | 16000/18000/19000 | kg

. Litinovd konstrukce loze

. Kalené a brousené vodici plochy

. Protiplochy oblozené kluznym materidlem TURCITE B
. Vysoka a trvald presnost pohybu a polohovani

- Maximalni vyuziti pracovniho prostoru pfi dosazeni

minimalnich zastavbovych rozmér(

- Zasobnik s automatickou vyménou nastroji CAPTO 8
- Standardni pocet nastroju 24
- Max. vylozeni nastroje 200 mm, max. délka 400 mm
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Horizontalni CNC soustruhy
SP 300/400/600 CNC

Soustruhy s CNC fizenim, Sikmym
loZzem, osou Y a protivietenem (konik).

Soustruhy jsou uréeny k univerzalnimu
a hospodarnému opracovani pfirub,
hiideli a soucasti z tyci.

Modulova konstrukce soustruhu

a Siroky vybér specidlniho pfislusenstvi
umoznuje provadét celé spektrum
obrabécich operaci. Pouzivani rotacnich
nastrojd v nastrojové hlavé, umoziuje
na soustruhu provadét operace vrtani,
frézovani a zavitovani. Vynikajici kom-
binace vykonu soustruhu s vysokou
pfesnosti je zaru¢ena zkuSenosti

z provozu soustruhd a také jedinec-
nymi konstrukénimi feSenimi pfi zpra-
covani jednotlivych uzld soustruhu.
Vynikajici pevnost konstrukce sou-
struhu a stabilita ziskavanych rozmeérd
béhem obrabéni umoznuji pouzivat
soustruh v malosériové i specializo-
vané hromadné vyrobé.

Soustruhy maji pevnou konstrukci

s minimalnimi tepelnymi deformacemi.
Valivé vedeni se pouziva k pohybu
suportu v jednotlivych osach a také
posunovani koniku soustruhu pfipadné
protivietene se zvySenymi dynamic-
kymi charakteristikami. Horni suport
soustruhu se pohybuje po dvou osach
X a Y orientovanych pod uhlem 90°
vUci sobé.

Pracovni rozsah

ob&Zny prdmér nad lozem
ob&Zny prdmér nad suportem
vzdalenost mezi hroty

'SP 300/400 CNC SP 600

mm
mm

konec vietena - CSN 201006 (DIN 55026)

vrtani vietena

pramér tyce

rozsah otacek

vykon hlavniho motoru 100% / 60% / 40% / 25% ED

mm
mm
ot. /min

PosuvvoseX,ZaY

zdvih v ose X

zdvih v ose Z

zdvih v ose Y

rychloposuv v ose Z / X /Y
ma><|maln| sila posuvu vose Z /X /Y

mm
mm
m/min

konec vietena - CSN 201006 (DIN 55026)
pramér tyce

rozsah otacek

vykon motoru

posuv v ose B

Nastrojova hlava - rotacni nastroje
pocet pozic

prdmér upinaciho ¢epu podle DIN 69880
rozsah otacek

max. kroutici moment

mm
ot./min
kW
mm

mm
ot. /min

zdvih koniku

prdmér pinoly

kuzel pinoly

zdvih pinoly

upinaci sila

Rozméry stroje

rozméry stroje (bez tFiskového vynasece)

hmotnost stroje

Standardni ridici systém: SIEMENS Sinumerik 840 D-SL

750 850

300/400 600

600/800 800 - 6000

A2-8 A8/A11/A15

90 102/165/180

75 89/115/160

0-3200 0 - 2500/1650
17/20,5/25/29 22/27/33/40
150/200 380

600/800 880 - 5900

+55 + 100

30/30/15 20/30/15

71717 12/8/7

A2-6

51 -

0-4200 -

9/13 -

470/800 -

12 12

VDI 40 VDI 50

0-3000 0-3000

8/22 22/65

400/800 750 - 6000

70 110

MT4 MT5

80 100

1,5-4 1,5-8

4760x2110x2740 5300 / 6000 /

6800x2130x2235
6500/8500 13000 - 25000




Horizontalni CNC soustruhy s automatickou vyménou obrobka

SP 15 MAN, SP 28 B a SP 30 MAN

Jedna se o horizontalni soustruhy
s integrovanou automatickou
manipulaci mimo pracovni prostor
stroje. Manipulace je uzpisobena
obrobku a pozadované kapacité.
Vymeéna je plné automaticky
fizena strojem, kdy je na konci NC
programu vyvolana a po Uspésné
vymeéné obrobku je automaticky
pustén NC program. Vymeéna
obrobk( se pohybuje dle velikosti
dild od 7 do 15 vtefin a je prova-
déna pomoci pneumatickych
valcd a elektromotort. Tato kon-
cepce manipulace je velice rozsi-
fend pro svoji servisni nendroc-
nost a spolehlivost. Manipulace je
manualné pojizdna pro snadné
odjedi mimo vstup do pracovniho
prostoru. Tim je zajistén snadny
pfistup do pracovniho prostoru
stroje na vymeénu nastroju a pfi-
padnych servisnich zasahu. Stroje
kombinuji jednoduchost kon-
strukce a vysoky vykon.
Horizontalni soustruh SP 28 B je
navic doplnén o fizenou osu B,
kterd je umisténa ve spodni ¢3sti
litinového loZe pro pouziti hydrau-
lické dvojité lunety pro soustru-
zeni dlouhych obrobkd. Toto
feSeni umozZfuje samostatné pro-
gramovat pozici a rychlost posuvu
lunety v ose Z pfi obrabéni

a rychloposuv pro pfemisténi do
vychozi pozice pfi vyméné
obrobku. Toto feseni vyrazné
Zvysuje vyuziti stroje a zkraceni
vedlejsich ¢as.

Pracovni rozsah

ob&Zny prdmér nad lozem
obéZny prdmeér nad suportem
vzdalenost mezi hroty

Hlavni vieteno
konec vietena - CSN 201006 (DIN 55026)
vrtani vietena

kuZel vietena
rozsah otacek
vykon hlavniho motoru

PosuvvoseX,ZaB

zdvih v ose X

zdvih v ose Z

zdvih v ose B [posuv lunety)
rychloposuv v ose X, Za B
maximalni sila posuvu v ose X a Z

Nastrojova hlava- pohon servomotor

pocet pozic
prdmér upinaciho ¢epu podle DIN 69880
rozmér

Nastrojova hlava - rotacni nastroje
pocet pozic

prdmér upinaciho Cepu podle DIN 69880
rozsah otacek

zdvih koniku mezi hroty
kuzel pinoly

zdvih pinoly

prdmér pinoly

upinaci sila
Luneta
pocet lunet

upinaci prumer
kapacita

¢as pro vyménu obrobku
nakladaci primér obrobku
nakladaci délka obrobku

Rozmeéry stroje

rozméry stroje (bez tFiskového vynasece)
+ MAN

hmotnost stroje
Standardni Fidici systém

'SP15MAN SP28B 'SP 30 MAN

0 460 0 780 0 640 mm

? 280 @ 470 0 480 mm
460 600/800/1000/1400  670/1150 mm
A2-6 A2-8 A2-8

62/75 75/90 87/102

1:20 1:20 1:20

0-4000 0-3200 0-3200 ot/min
9/11/13/16  17/20,5/25/29 17/20,5/25/29 kW
150+15 200+15 255+15 mm
400 500/700/900/1300  610/1090 mm

- 450/650/850/1250 - mm
30/30 30/30/20 30/30 m/min
5000 7000 7000 N

8 12 12

30 40 40

20x20 25x25 25x25

8 12 12

VDI 30 VDI 40/ BMT65 VDI 40

0-3000/6000

3110 x 2000
x 2050

4000

0-3000/6000

3973 x 3129 x 2456

6500

0-3000/6000

240 400-1100 500/980
MT4 MT4/MT5 MT4/MT5
80 100 100
70 100/160 100/160
1,5-8 1,5-8 1,5-8
- 2 1

8-100 8-100
20 - 40 20- 40 20 - 40
10 7-12 7-12
15-65 20-65 20-65
200-400 250-600 (500-800) | 200-400

4000 x 2090 x
2250

6000

SIEMENS Sinumerik 840 D-SL

ot/min

mm

mm

mm

S
mm

kg
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CNC zarovnavaci, frézovaci a vrtaci stroje
ZAH 650/680/1300 CNC - zarovnavaci centra s rotujicim obrobkem

Celkova koncepce centra je zaméfena
na minimalni zastavbové rozméry
s maximalnim vyuZitim pracovniho
prostoru. Litinova konstrukce loze,
suportd, nastrojovych hlav a vietenik(

je koncepce centrélniho vietene,

u kterého se podafilo docilit velmi
kompaktnich rozméra s hydraulickym
upnutim, s vnitfnim pfimazavanim
pomoci olejové mlhy a pfesnym

je zédkladnim predpokladem pro
celkovou tuhost stroje a trvalou
stabilitu procesu v nepfetrzitém
provozu.

Stroj je vybaven ¢tyimi suporty s osou
X1, Z1 a X2, Z2, které jsou realizovany

pomoci linedrniho vedeni.

Nejdulezitéjsim konstrukénim prvkem

Pracovni rozsah

polohovanim.

Toto usporadani umoziiuje velmi
piesné obrabéni hrideli na jedno
upnuti z obou stran.

Stroje s uvedenym principem

mozné presnosti v souososti dlkd
a (hazeni) soustruzenych povrchu

upinaci pramér

rozsah délky obrobku

zdvih v ose X1, X2

zdvih v ose Z1, 72

rychloposuv X1, X2, Z1, 72

max. posuvna sila v ose X1, X2, Z1, Z2
Vreteno

konec vretene
maximalni otacky
maximalni vykon

Nastrojova hlava - pohon servomotor

pocet pozic
pramér upinaciho ¢epu (DIN 69880)
rozmeér

Nastrojova hlava - rotacni nastroje
pocet pozic

pramér upinaciho ¢epu (DIN 69880)
rozsah otacek

maximalni kroutici moment

Automatické nakladani
z&soba obrobkl vstup/vystup

cas vymeény
maximalni délka obrobku pro nakladani
Standardni Fidici systém

‘ ZAH 650/ 680/ 1300 CNC

2 5-65 mm
(140) 180-650/ 680 /1300  mm
100/100/150 mm
220/ 220/ 450 mm
30 m/min
5 kN
klestiny (1) 2x 65/52 hainbuch
0-4000 ot/min
9/16 kW

2% 4/8/12

VDI30 mm
20x20 (25x25) mm
2x 8

VDI30 mm
0-3000 (6000} ot/min
30 Nm
30/30 ks
10-15 s
600/ 600/ 1300 mm

SIEMENS SINUMERIK 840 D-SL

centralniho vietene dosahuji nejvyssi

z obou stran a nelze ji jinym zplsobem
docilit. Proto jsou uvedend centra
velmi zaddana zejména

v automobilovém primyslu pfi vyrobé
komponentl prevodovek

3 souvisejicich dilch.

Dalsi samoziejmosti je dovybaveni
stroj0 na Uroven s automatickou
vymeénou obrobkl a pfipadné slouc¢eni
do nékolika vyrobnich linek s pomoci
portalovych nakladacd nebo robotd.



CNC zarovnavaci, frézovaci a vrtaci stroje

ZAH 2000 / 3000 / 4000 / 5000 CNC
- zarovnavaci centra s pevné upnutym
obrobkem

Uvedena fada zarovnavacich, vrtacich a zavitovacich center je ur¢ena pro obrobky do maximalini délky
5000 mm s hmotnosti do 3 0oo kg.

Stroje jsou vybavovany rGznymi nastrojovymi systémy.

V zakladnim provedeni jsou to standardni nastrojové hlavy soustruznického typu az po elektrovietena se
zasobnikem nastrojd s rdznymi typy drzakd od CAPTO 5, HSK 63 az po HSK 100. Provedeni viz obr. je
vybaveno nastrojovou hlavou Sauter 320/8 s pohdnénymi nastroji pro zarovnani, vrtani, zavitovani

a odhroceni obou konc(i obrobku. Obrobek je hydraulicky upnut do svéracich stolQ, u kterych je zajistén
pojezd pro velky rozsah délek obrobku. Stroje jsou vybaveny systémem automatického zméfeni
polotovaru s naslednym rozdélenim velikosti a poctu frézovacich cykld.

'ZH2/ZH4  ZAH2000  ZAH3000  ZAH4000  ZAH 5000

Pracovni rozsah

upinaci primér 630-160 50200 0 50-320 mm
rozsah délky obrobku 300-1800  300-2000  300-3000 300-4000  300-5000 mm
zdvih v osach X1, X2 150

zdvih v osach 71, 22 450

rychloposuv X1, X2, Z1, Z2 20

Vieteno / nastrojova hlava

konec vietene HSK63/HSK100

maximalni otacky 500-1300 0-4000 (8000) ot/min
maximalni vykon 2x7 18/30 kW
pocet pozic 2/4 2x 8(12)

maximalni kroutici moment 300 Nm
Rozmeéry stroje

rozméry stroje (bez 6500/2000/ | 10400/ 4200/ 10400 /4200 / ‘ 11400 / 4200 / ‘ 12400/ 4200/ mm
tiiskového dopravniku) 2100 3200 3200 3200 3200

hmotnost stroje 10 000 15 000 120 000 123000 126000 kg
Standardnf Fidici systém  SIMATIK S7 SIEMENS SINUMERIK 840 D-SL

Zarovnavaci a vyvrtavaci stroj ZH2/IH4

Rada zarovnavacich strojii ZH2 a ZH4 je uréena pro popracovani konc trubek, vélca a hrideli

v rozsahu délek od 300 do 1800 mm a prdmeérd 30-160 mm.

Jednd se o stroj fizeny pomoci hydraulickych prvkd a fidiciho automatu Siemens. Stroj je vybaven
dvojici samo stfedicich hydraulickych svérdku s rychlym a jednoduchym prestavenim v uvedeném
rozsahu. S ohledem na pozadovanou technologii je stroj doddvan v provedeni s 2, nebo 4 vieteny.




Vertikalni CNC soustruinicka centra s automatickou vyménou nastroja
SPV 20/40/60 CNC SPV 20 SPV 40 SPV 60

pramér desky @ 305 @ 533 @ 800 mm
max. obézny prameér @ 650 2 1000 2 1100 mm
max. soustruzeny prameér @ 500 @ 850 @ 1000 mm
max. vySka obrobku 350 800 1000 mm
zdvih v ose X 300 550 610 mm
zdvih v ose Z 550 850 1000 mm
rychloposuv v ose Xa Z 30 30 30 m/min
maximalni posuvova sila v ose Xa Z | 4000 8000 8000 N
maximalni hmotnost obrobku 800 2000 2000 kg
konec vietena A2-8 A2-15 A2-15
otacky 25-1650 25-1250 25-850 1/min
jmenovity vykon 22 28 38 kW
maximalni kroutici moment 620 830 1220 Nm
konec vretena A2-8 A2-15
maximalni otacky 3500 1000 1/min
B jmenovity vykon 32 60 kW
Pracovni prostor L .
SPV 20 / 40 / 60 CNC maximalni kroutici moment 700 800/950 Nm
9/16/20 291/640/ 700 pohon elektricky
- - maximalni otacky 12000 1/min
vykon 19/28.8 kW
maximalni kroutici moment 130 Nm
(S6/40%)
7 . konec vietena CAPTO C5/Cé - HSK 63/100
pohon elektricky
o pocet pozic 10 - 32
? g stopka nastroje CAPTO C5/Cé - HSK 63/100
g § vyska stroje 2900 3765 4032 mm
= 2. pldorys 2525x3125 | 2935x3472 | 2780/3900  mm
hmotnost stroje 7000 12000 22000 kg
nadrz chlazenf 300 dm?®
standardni Fidici systém SIEMENS SINUMERIK 840 D-SL



Robotizovana pracovisté
SPV 20/40 DUO

Soustruznické pracovisté zahrnujici
sestavu dvou vertikdlnich soustruh
pro soustruzeni talifovych kol
s rozte¢nou kruZnici dér.
Rozdéleni na dvé operace pro
kompletni opracovani obrobku
s manipulaci pomoci robota

a trati pro polotovary/obrobky.

ALR 200 !“m i

Soustruznické pracovisté zahrnujici sestavu soustruhu SP 30 pro soustruzeni
povrchu, zarovnavaciho a vrtaciho soustruhu ZAH 630 pro zarovnani, soustru-

zeni koncl obrobku, vrtani a vnitiniho soustruzeni pramérd. Rozdéleni na dvé :‘ ~
operace pro kompletni opracovani obrobku s manipulaci pomoci robota a trati - |\
pro polotovary/obrobky. °




. Robotizované pracovisté tii soustruhd SP 15 pro kompletni
opracovani obrobku s méfici stanici pro vystupni kontrolu.

Robotizovana pracovisté
SP15TRIO

SP 15 CNC

Soustruznické pracoviste
zahrnujici sestavu dvou
Ciislicové fizenych
jednovietenovych
soustruhl SP 15 CNC
a robota.




Specialni stroje
SPV 60 DUO

Zarovnavaci centrum
SPV 60 DUO: Cislicové fizeny 13-osy
obrabéci stroj se dvéma pracovisti,
automatickou vyménou obrobku

a automatickym méfenim. Vrtani, frézovani,
zavitovani obou koncd napravy

v automobilovém primyslu.

Na stroji je mozno zgjistit sou¢asné vrtani,
zavitovani i frézovani obou koncu.

Délka obrobku: 1 600 mm.

SPV 60 DUO /40 DUO - specialni zarovnavaci centrum

Jedna se o velmi specialni stroj + Slouceni vice operaci do jedné

s fizenim 11 os s proménnou + Obrabéni na jedno upnuti

geometrii 4 os. « Kompletni zpracovani technologie

Pro spravné obrobeni naprav + Individualni stavba stroje

se sbihavosti a s odklonem jsou + MoZnost automatické vymény obrobku

oba stojany a suporty vybaveny
natacenim pomoci servomotoru
s primym absolutnim
odmérovanim pozadovaného
Ghlu.

Stroj je vybaven vysoce
vykonnymi elektrovieteny
firmy Kessler s automatickou
vyménou nastroji HSK 100

a zasobnikem pro 2x2 24
nastroja firmy Miksch.
Upinani obrobku je realizovano
hydraulicky s kontrolou upnuti
na upinacim stole, ktery je
ustaven na ose X.
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Specialni stroje
AGO 20 odgrocovaci zafizeni SP 15 s portalem

Jednoucelové odjehlovaci zafizeni s automatickou manipulaci HorizontaIni soustruh SP 15 CNC s integrovanym portalem pro
ur¢ené pro sériovou vyrobu. SlouZi pro odstranéni otfepu rychlou vyménu obrobku a dvéma zdsobniky po 28 kusech.
a srazeni zadni hrany po mimoosém vrtani a zavitovani
prachozich dér na soustruhu.




Automatické vyrobni linky a specidlni stroje
Linka na obrabéni hiideli elektromotora "“m ““"

os0vé vysky AH 180-320 Vyrobni linka na zarovnavani,

Y 4 Y 4 Y 4 4 V 4 \'d 4 V 4 n‘ n
navrtavani a soustruzeni hrideli ® |
= | o

-]
< m
~ o
o | =

Soustruh je v zakladni verzi koncipovan jako
univerzalni, avsak tento manipuldtor ze soustruhu
déld vykonny jednoucelovy stroj.

ZAH 620 CNC s integrovanym portalovym
naklada¢em - zarovnavani, vrtani, vnitfni
soustruzeni

SP 30 CNC s integrovanym portalovym
naklada¢em - vnéjsi soustruzeni

Manipulaéni trat. Maximalni primér obrobku
60 mm, maximalni délka obrobku 600 mm

Manipulator je periferni zafizeni soustruhu SP 30 CNC, které slouzi
k dopravé polotovaru do pracovniho prostoru a hotového kusu z pracovniho
prostoru. Vymeéna pfitom musi byt co mozna nejrychlejsi.




Vertikalni soustruinicka centra / EMAG  :\iac vi3 DUO

Stroje typu VL

Soustruzeni, vrtani, zavitovani
+ automatizace = VL, systém s mnoha
prednostmi:

Automatickd vyména nastroju

v nejkratsim case

Integrovand automatizace, malé
investi¢ni naklady

Kratké prejezdy pro obrabéni

a vkladani, takze nejkratsi (kusovy)
¢as obrobeni jednoho kusu
Vysoka pouZzitelnost

IdedlIni propad tfisek, tfisky padaji
dold

Velmi kratky ¢as od tfisky k tfisce
Mala zastavénd plocha

EMAG VL 3

Modularni stroj se dvéma
pracovnimi prostory a
automatizacnim systémem
TrackMotion od firmy EMAG

Pramér sklicidla 210 mm
Obrabény prdmér 150 mm
Vyska obrobku 110 mm
Zdvih - X 505 mm
Zdvih-Z

250 mm
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Prameér sklicidla

170 (200) mm

Obézny prumér 210 mm
Zdvih - X 570 mm
Zdvih-Z 200 mm
Cas nakladani. 2-4s

EMAG VLY

EMAG VL5I

U tohoto nového typu rady
VL mozno pouZit odmeérovaci
sondu pro méreni obrobku

Pramér sklicidla
Obézny primeér
Zdvih - X
Zdvih-Z

Cas nakladani sek. 2-4 s

250 mm
270 mm
660 mm
300 mm

VLY je plné vybaveny stroj

s Y-osou

(+/- 25 mm pojezd)

Pramér sklicidla

170 (200) mm

Obézny primér 210 mm
Zdvih - X 570 mm
Zdvih -Z 200 mm
Zdvih-Y +/- 25 mm
Cas nakladani 2-4s



Vertikalni soustruinicka centra / EMAG

EMAG VL 6

PRACOVNi ROZSAH

Pramér sklicidla 400 mm
Max. pramér obrobku 300 mm
Max. vyska obrobku 200 mm
Zdvih - X 880 mm
Zdvih -Z 480 mm

EMAG VL 2

PRACOVNI ROZSAH

Prameér sklicidla 160 mm
Max. prdmér obrobku 100 mm
Max. vyska obrobku 150 mm
Zdvih - X 700 mm
Zdvih-Z 375 mm

EMAG VL 8

PRACOVNi ROZSAH

Prameér sklicidla 500 mm
Max. pramér obrobku 400 mm
Max. vyska obrobku 300 mm
Zdvih - X 995 mm
Zdvih-Z 580 mm

EMAG VL 4

PRACOVNi ROZSAH

Prameér sklicidla 260 mm
Max. primeér obrobku 200 mm
Max. vyska obrobku 200 mm
Zdvih - X 740 mm
Zdvih - Z 400 mm
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CZ. TECH Celdkovice, a.s., Stankovského 1200/46, 250 88 Celdkovice
Tel. +420 326 993 844, Fax +420 326 993 845, e-mail: cztech@cztech.cz, http://www.cztech.cz
Vyhradni obchodni a servisni zastoupeni firem EMAG, MCU toolinspect pro CR
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