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(1) Uéel

Tato norma poddva nédvod k pouzivani ocelovych délkovych lan. Obsahuje zakladni pojmy a
vSeobecnd bezpecnostni kritéria a podminky k pouzivéani, pokyny k obsluze a udrzbé a omezeni
pouzivani.

(2) Oblast platnosti

Norma zahrnuje oblast se zédkladnimi podminkami pro manipulace, skladovéni, déleni,
spojovani a zakonceni lan (v rozsahu CSN EN 12385-1, CSN EN 12385-2 a CSN EN 12385-3).
Vlastni pouZivani ocelovych lan na konkrétnim strojnim =zatrizeni, at uz jako Jjeho nedilné
¢ast, nebo jako prisluSenstvi se tfidi platnymi normami pro tato =zafizeni a Jejich
prislusenstvi podle konkrétnich technickych podminek, resp. specielnich ptredpisu,
tykajicich se montédZe, zplUsobu pouzivéani, prohlidek, zkouSek a pravidel pro Jjejich vyménu.
Pro specielni pouziti je nutno tato kriteria doplnit o ustanoveni ptrislusnych predpist a
témi se ridit.

(3) Odpovédnost, spoluprace

Vyrobce nepfebira zodpovédnost za vady lan vzniklé nespravnou manipulaci s lanem.
pouzitim nespravného 1lana, stavem technického zafizeni a nepfesnou specifikaci 1lana
v objednavce, resp. kupni smlouvé.

(4) Pojmy, zkratky

U odbornych termint obsazZenych v textu je vychdzeno z terminologie platnych norem.

(5) Postup (popis)
5.1 Oznadovdni lan podle CSN EN 12385-2 v platném znéni

Pfiklad : lano ¢ 8,0 CSN EN 12385-4 6x19M-IWRC 1770 B sS
Kde : ¢ 8,0 - prumé&r lana
CSN EN 12385 - 4 - oznac¢eni normy - Ocelové lano pro vSeobecné zdvihaci Gcely,
(tabulka ¢.1)
6x19M - konstrukce lana - Sestipramenné lano ktizové (tabulka ¢&.2)
IWRC - konstrukce duSe - draténd dude (tabulka ¢&.3)
1770 - pevnost dratu -1770 MPa
B - povrch dratu - zinkované, (tabulka ¢.4)
sS - typ a smér vinuti - stejnosmérné, levé (viz tabulka 5)
neumrtvené - zplUsob odstranéni vnit¥niho pnuti (viz kap. 5.2 PN 01-03)
na bubnech - zpusob baleni
suché - zplsob mazani (viz kap. 5.3 PN 01-03)
tabulka ¢. 1 - oznaceni normy
oznaceni Urceni normy
CSN EN 12385 - 4 Pramennéd lana pro v$eobecné zdvihaci ucely
CSN EN 12385 - 5 Pramennd lana pro vytahy
CSN EN 12385 - 8 Pramennd& taznd a nosnd lana pro instalace
lanovek navrzenych pro dopravu osob
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tabulka &. 2 - povrchova Uprava dratu

symbol Typ konstrukce
(bez Jednovrstvé vinuti
symbolu)
S SEAL
W Soubézné vinuti Warrington
F Filer
WS Kombinované soubéZné vinuti SealWarrington
M K¥izZzové vinuti
N SmiSené vinuti

tabulka ¢é. 3 - konstrukce duse

oznaceni Konstrukce duse
FC Duse z vlaken
IWRC DuSe z dréatu
WSC DuSe z draténého pramene
WC DuSe z ocele

tabulka ¢&. 4 - povrchova uprava dratl

oznaceni uprava
U Bez povlaku (holy)
B pozink
tabulka ¢.5 - typ a smér vinuti
smysl vinuti
oznaceni zplsob vinuti*
k¥izové
sZ (protismérné) pravé
k¥izové
zS (protismérné) levé
z7Z stejnosmérné pravé
sS stejnosmérné levé
az st¥idavé pravé
as st¥idavé levé

* prvni pismeno k¥iZovych a stejnosmérnych vinuti oznacduje smér dratl v prameni a druhé pismeno
Druhé pismeno st¥idavych typl oznaduje smér pramenu v lané.

oznacuje smér pramenu v lané.

V ptipadé, Ze lano bude objednano podle zrusSené normy, bude pracovniky obchodniho useku
firmy LANA prevedeno podle vysSe uvedenych kritérii.

Lana jsou vyrabéna v tolerancich :

¢ lana + 5%

hmotnost LANA + 5%

délka lana do 400 m vcetné 0% az + 5%
vice nez 400 do 1000 m v¢etné Omaz+20m

vice nez 1000 m 0% az+2 %
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5.2 Vinuti lan

Pokud neni v objednédvce resp. kupni smlouvé uvedeno jinak fi. LANA Vamberk dodava lana
prava, protismérnéd. V pripade jiného pozadavku musi zédkaznik tento pozadavek specifikovat
v objednédvce nebo kupni smlouvé. U lan vicepramennych a vicevrstvych je pro urceni smyslu
vinuti v lané rozhodujici smysl vinuti vnéjsi vrstvy.

5.2.1 Rozdéleni podle smyslu vinuti pramend v lané

Prameny v lané jsou vinuty v pravé nebo levé Sroubovici, podle toho jsou prava nebo
leva (viz obr. 1 a 2).

obr. 1) obr. 2)
pravé lano levé lano

N

A

Rozhodujici pro volbu smyslu vinuti ocelového lana predev$im pro Jjerdby a vytahy Jje zplsob

ndbéhu na navijeci buben. Podrobnosti jsou zrejmé z obr. 3 a 4.
obr. 3) obr. 4)
lano pravé lano levé

—pr L 4

nadbéh lana

shora zdola shora zdola
zleva napravo zprava nalevo zprava nalevo zleva napravo

5.2.2 Rozdéleni podle smyslu vinuti drdtd v pramenech a pramend v lanech

Smysl vinuti dratt v pramenech miZe vyt souhlasny se smyslem vinuti prament v lanech
nebo opacny. Podle toho jsou lana stejnosmérnd a protismérna. Oboji mohou byt pravy nebo
leva.

U lan vicepramennych a vicevrstvych je pro urceni smyslu vinuti v lané rozhodujici
smysl vinuti vnéjs$i vrstvy (viz obr. 5, 6, 7 a 8).
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obr. 5) obr. 6)
lano pravé stejnosmérné lano pravé protismérné
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obr. 7) obr. 5)
lano levé protismérné
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Stejnosmérnad lana jsou vic nachylnd ke krouceni, vykazuji vsak vys$SsSi Zivotnost vlivem
men$iho opotfebeni dratu (draty se nekfizi, dotvkaji se v cel délce dratua). Pouzivaji se
predevsim jako lana nepohyblivd nebo s velmi omezenou pohyblivosti (napf.: kotevni lana,
nosna lana lanovych drah apod.) nebo u zatizeni , kde je bfemeno vedeno.

5.3 Umrtveni lan

Fi. Lana Vamberk s.r.o. dodadvéd lana standardnim zpusobem umrtvend, tj. lana u nichZ je
vnit¥ni pnuti v lané zvlastnim vyrobnim postupem znac¢né sniZeno. Lano Jje pak méné nachylné
ke tvoreni smycek, po odstranéni uvazku (banddZe) na konci lana maji draty a prameny
minimdlni snahu se rozvinout, pfritom =zachovdvaji svaj tvar a daji se snadno uvést do
puvodni polohy.

V ptripadé, Ze zékaznik pozaduje lano neumrtveném pripadné Jjinak, vice ¢&i ménég,
umrtvené (napt.: umrtvené = pramence, neumrtvené, lano nebo m&d lano po umrtveni vykazovat
jiné parametry neZ Jjsou uvedeny v predchozim odstavci) musi tuto skutecnost projednat pri
uzavirani kupni smlouvy.

5.4 Mazani lan

K mazéni lan vyrobce standardné pouzivad mazadlo na lana ELASKON SK-U - viz priloha Cc.
1 Informace o vyrobku a technické udaje o vyrobku ELASKON SK-U. Pokud zédkaznik poZaduje
namazani lana mazadlem jiného druhu uvede tuto skutecénost pri projednadvani pred uzavienim
kupni smlouvy.

Lana objednand podle katalogu a platnych norem Jjsou vyrobcem standardné dodavana Jjako
lana mazanéd tzn. vlozka i povrch lana jsou mazadny. Pokud kupujici objednéd lana suché&, bude
dodédno lano se suchym povrchem a mazanou vlozkou. Kazdé jiné provedeni lana (mazéani) musi
byt specifikovédno v prtbéhu projednadni kupni smlouvy (v objednavce) .

Poznamka :V rdmci urceni sprdvné technické specifikace lana je mozno vyuzit zkuSenosti
technického udtvaru vyrobce.

Lana, podle jejich urceni a prostfedi ve kterém pracuji, musi byt mazédna 1 v ramci udrzby, aby
se zabranilo jejich korozi a zvySenému opotfebeni.

Vyrobce pro domazavani lan v prtbéhu provozu doporucuje mazadlo ELASKON 30 - viz priloha ¢&. 2
Informace o vyrobku a technické uddaje o vyrobku ELASKON 30
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Mazéani kapalnymi mazivy lze provést pomoci Stétce nebo malifského vadlce. Mazanl sprejem je
vhodné v ptripadé kratkych lan. MnoZstvi maziva musi byt primétrené, tak aby nemélo vl1iv na
trakci a prokluz lana.

Hlavni vliv na c¢etnost mazani ma:

- zpusob a intenzita pouZivani lana

- prostt¥edi (teplota, prasnost atd.)

- materidl lanovnice a opotfebovani lanovnice (tvrd3i lanovnici je potfreba mazat castéji,
protoze se z ni vlivem opot¥ebeni neuvoliiuje grafit)

- prokluz mezi lanem a lanovnici

Vzhledem k rlznym provoznim podminkdm neni moZné stanovit konkrétni pravidelny interval
mazani.

Poznamka : Doporucujeme zpusob mazdni vzdy konzultovat s vyrobcem zarizeni, na kterém je lano
pouzivano.

5.5 Vliozka lana

Lana jsou podle platnych norem dodavéna s draténou nebo textilni vloZzkou. Draténa
vlozka Jje presné specifikovdna v normé. U textilnich vloZek je specifikovin pouze prumér
vlozky. Fi. LANA Vamberk s.r.o. uzivd pro vyrobu textilnich vloZek standardné materidly
sisal nebo polypropylén. Pokud zadkaznik neuvede v kupni smlouvé (objednavce) presny
pozadavek na materidl textilni wvlozky, vyrobce pouZije materidl podle vlastniho uvazeni.

5.6 Kroutivost lan
Lana se déli podle nachylnosti ke krouceni déli na lana:

a) kroutivad (bé&znéa lana STANDART, SEAL atp.)
b) malo krotivad (HERKULES, STABIL)

Lana malo kroutiva jsou urcena pro nakladani s bremeny, které jsou volné zavésSeny na 1
prufezu lana a na jeho konci vykazuji minimédlni tocivost (jetdbova lana). Tato lana Jjsou
zpravidla vice citlivd na nespravny zplUsob manipulace.

5.7 Skladovani lan

Lana Jje nutno ukladdat v suchych skladovacich prostorech, chrénénych pred
povétrnostnimi a Jjinymi Skodlivymi wvlivy, které by mohly svym pusobenim ocelové lano
znehodnotit.

Lana jsou od vyrobce dodadvdna na prepravnich bubnech, vyjimeé¢né ve svazcich. Skladové
bubny respektuji svym prumérem Jjadra podminky skladovani a to pro Jjednopramennd lana na

hodnotu rovnu nejméné 45 d (d = jmenovity prumér lana ), pro lana S$Sesti a vicepramennad je
stanoven nejméné na nasobek 20 d. U nékterych lan je prumér bubnu predepsan zvlastnimi
predpisy (nap¥. téZni lana). Pokud pfepravni buben tyto predpisy nesplrnuje je odbératel

povinen zajistit previnuti lana na buben o stanoveném pruméru Jjadra. Lana dodavanad ve
svazcich nejsou urcéena pro dlouhodobé skladovani. Pokud je nutno lana uzivat ve skladu,
musi byt respektovany pokyny pro skladovani lan podle predchoziho ¢lanku.kontrolovat mazani
lana, vznikajici korozi, mechanické poskozeni apod.

Kazdé skladované lano at ve svitku nebo na bubnu musi byt, vzhledem k jeho budoucimu
pouziti oznaceno (oznac¢it identifikac¢nim Stitkem v souladu s EN 12385-2 v platném znéni).
Tento Stitek by mél obsahovat:

- oznaceni vyrobce

- oznaceni vyrobce

- ¢islo bubnu (svitku) vyrobce

- oznac¢eni lana - Jjmenovity prumér, konstrukce lana. Jmenovitad pevnost (dle
prislusné normy)

- ¢islo hutniho atestu, vyrobni ¢islo lana

- délka lana v -m-
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5.8 Pokladdni lan, previjeni lan

P¥i pokladdéni a previjeni lan je treba dbat disledné na to, aby nedo$lo k uvolnéni
zkrutd, respektive k vytvoreni smycek. Pri uvolnéni zkrutl se prodlouzi vys$ka vinuti lana.
To m& za nésledek nestejné prodlouzZzeni vySek vinuti prament a z toho pak dratd v pramenech,
coz pri zatizZeni lana vede k pfetizZeni vnit¥nich dratd u lan stejnomérnych a vnéjsich dratt
u lan protismérnych.

5.8.1 Previjeni lana

Na spravny postup je nutné dbat pfri previjeni i pokladéni lana. P¥i previjeni lana
z bubnu na buben nebo pf¥i svazkovani (svazkovani vyrobce nedoporucuje) musi byt zachovan
stejny smysl navijeni (vit obr. 9).

obr.9)
previjeni lana

SPRAVNE SPATNE

5.8.2 Vytvdreni smyclky

Pri pokld&déni lan je ttreba dbat na to, aby se lano nekroutilo a nevytvarelo smyclky
(viz obr. ¢.10), neztratilo kruty (neodkrucovalo se).

Obr. 10)
Smycka lana

<« < > |

Vytvoreni smycky na lané nebo jeho odkrouceni je pric¢inou zniceni lana v useku smycky. Aby
se pr¥i odvijeni lan netvotrily smycky, pripadné se lano neodkrucovalo, Jje nutno dbéat
ustanoveni charakterizovaném v obrazku ¢.11.
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5.8.30dvijeni lan pri pokladani

obr. 11)
nespravné a spravné odvijeni lan p¥i pokladani
NESPRAVNE SPRAVNE

Lano se previji vzdy shora (nesmi se napt. odvijet shora a navijet zespodu). Civky
jsou od sebe vzdaleny asi 10 az 15 m a pomoci brzd je udrzovano previjené lano stale
v mirné napjatém stavu. Lano se smi odvijet z civek nebo ze svitku nebo civky.

Za vady lana vzniklé nesprénou manipulaci p¥i pfevijeni nebo odvijeni nenese vyrobce
odpovédnost.

5.9 Déleni nebo zkracovani lan

Déleni nebo zkracovani lan lze provadét rozbruSovanim, fezanim plamenem, st¥ihem
ntizkami, apod. Misto déleni se opatti predem po obou strandch uUvazky (bandadzZzemi) z mékkého
dratu. Délky utvazku je minimadlné 5d u lan do prumé&ru 35 mm. U lan se sniZenou kroutivosti
musi byt zajidténi bandéZemi dlouhé min 5 primérd lana, ptipadné 2 krat3imi. BandaZe musi
byt dostatecné stazZeny aby nedoslo k protoc¢eni lana.

P¥i déleni, fezédni plamenem, je nutno ihned po rozdéleni hotici C&sti lana (textilni
vlozka, mazivo) uhasit a ochladit aby nedos$lo ke zméné pevnosti dratu. Svarené draty je
nutno uvolnit, aby se odstranilo nebezpeci nestejnomérného zatizZeni dratu v lané po
nalozeni.

5.10 Vliv strojniho zafrizeni a provoznich podminek na Zivotnost lana

V1iv strojniho za¥izeni a provoznich podminek na Zivotnost lana specifikuje norma
CSN EN 12385 - 3

5.10.1 Kladky a lanovnice

Kladky, kotouce, valce, bubny apod. na které se mad lano navijet, nebo které lano vedou, se
musi pravidelné kontrolovat. V pripadé v opotrebeni drazek je nutno je prebrousit.

Polomér zak¥iveni drazky m& byt v rozmezi od 0,53 d do 0,6 d (viz obr. 12). Uvedené hodnoty
plati pro bézné kladky ocelové, litinové, pfripadné z jiného kovu. Hodnoty neplati, Jje-1i
drazka vyloZena jinym materidlem (napf¥. pryzZovou smési). Drazky s vétsim polomérem

zak¥iveni Jjsou nevhodné , protoZe s rostoucim polomérem zaktiveni dna drazky se zmensSuje
styénéd plocha lana a drazky, tj. zvySuje se mérny tlak mezi lanem a drazkou (kladkou,
lanovnici, bubnem nebo kotoucem), a tim se snizuje Zivotnost lana.
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Drazky s mens$im polomérem zakfiveni zpusobuje zZivotnost lana.

Drazky s mens$im polomérem zak¥iveni zpusobuji, Ze nové lano si vypracovava postupné drézku,
a tim se neumérné opotfebuje, vyrazné se sniZuje zivotnost lana.

Maji-1li lanové kotouce nékolik drézek, musi mit vS8echny dréaZky shodny prumér, aby nevzniklo
kladkostrojni napéti.

Obr. 12)

Polomér zaktiveni dna drazky
Navijeni lana ve vice vrstvach na buben
je nutno omezit na nejmens$i moznou miru,
ponévadz zplUsobuje zvySeni opotfebeni lan.
Tam, kde se tomu nelze vyhnout,
se doporucuje, aby byl buben
opatfen po strané navadéjicim 0.53-0.6d
klinem, &imZ se dosahne ’ ’
pravidelného ukladéni lana
do dalsi vrstvy.
Priruby musi mit obé c¢ela navijeciho
bubnu.

5.10.2 Mazani nainstalovaného lana

Pravidelnym mazanim lan v provozu lze dosdhnout podstatného zvySeni jejich Zivotnosti.
Maza&nim se lano chrani pfed korozi a vyrazné se snizuje opotfebeni lana (napf. ELASKON,
MIBORA atp.), které jsou neutrdlni a vykazuji dostatecénou vaznost a pfilnavost. K mazani
nelze uzivat pouzité oleje (napt. z prevodovych sk¥ini).

Lana Jje nutno mazat pravidelné, s prihlédnutim k provoznim podminkdm a agresivité
prosttedi. Zasadné lze primazédvat jen suchd, pokud mozZno oc¢isténd lana.

Lana z pozinkovanych dratd se maZou stejné jako lana z dratt holych.

5.10.3 Dalsi vlivy na Zivotnost lana

Zivotnost lana je rovné&Z ovlivnéna daldimi vlivy jako je konstrukce lana, st¥idavy ohyb
lana na dréazky, pocet pracovnich cykld za jednotku casu, vliv prostfedi,teplotni rozmezi
atd.:

- pramennd lana s du$i nebo stfedem z vldknem mohou byt pozZividna maximalné do 100°C.

- pramennd lana s dusi z oceli mohou bat pouzivana do teploty 200°C

5.11 Likvidace lana

Lana (ocelovéa), pokud pfi jejich provozu nedo$lo k jejich kontaminaci pf¥i ¢innostech u
zdkaznika, lze je vyuzZivat-odstranovat vSemi béZnymi zplsoby vzhledem k tomu, Ze neobsahuji
z4dné latky ohrozujici Zivotni prostfedi. VyuzZiti-odstranéni je nutné provadét v souladu s
platnou legislativou v oblasti odpadového hospodat¥stvi, zejména zakon o odpadech ¢.185/2001
Sb., a jeho provadéci predpisy vyhlasky MZP &. 381/2001 Sb., a &. 383/2001 Sb.,v aktudlnim
znéni.

Doporucené za¥azeni odpadu dle katalogu odpadu kategorie:

ostatni odpad "O" k.&.170405 - Zelezo a ocel., k.&. 160117 - Zelezné kovy.

V takovém pripadé je odpad predédvan k materidlovému vyuZiti opravnénou osobou (firma opravnéna
nakladat s odpady).

Pri kontaminaci lana nebezpeclnou latkou béhem uZivéani, Jje nutné je predavat k vyuziti-
odstranéni jako nebezpecény odpad v zavislosti na povaze a vlastnostech znecistujici nebezpecné
latky (tdaje o zpusobu vyuziti- odstranéni lze zjistit z bezpecnostniho listu znecistujici
latky) .

Doporucené za¥azeni odpadu dle katalogu odpadu kategorie

nebezpe&ny odpad "O/N" odpad 170405 - Zelezo a ocel, k.&. 160117 - Zelezné kovy,

kategorie:

nebezpelny odpad "N" k.&. 160121 - Nebezpecné soucadstky neuvedené pod <¢&isly 16 01 07 az 16
01 11 a 16 01 13 a 16 01 14. V takovém pripadé Jje odpad predavan k dalsi upravé (odstranéni
nebezpeénych latek) a naslednému materidlovému vyuziti nebo je predavan k odstranéni
opravnénou osobou (firma opravnénd nakladat s odpady) .
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5.12 Rizika uUrazu vznikld pri manipulaci s lanem u zdkaznika

5.12.1 pri manipulaci s civkou nebo svitkem

- nebezpec¢i nakuleni nebo padu bfemena na pracovnika, prim&cknuti p¥i manipulaci
Opatfeni : podle hmotnosti bfemene pouziti vhodné manipulacéni techniky (vysokozdvizZny
vozik, paletovaci vozik atd.)a osobnich ochrannych pomticek (pracovni rukavice a obuv)

- nebezpec¢i zranéni ruky dratem p¥i manipulaci s lanem pfi odvijeni
Opatfeni : pouziti osobnich ochrannych pomtcek (pracovni rukavice a obuv)

5.12.2 pti kraceni a déleni lana

- nebezpec¢i zranéni ruky dridtem pfi manipulaci s lanem
Opatfeni : pouziti osobnich ochrannych pomlticek (pracovni rukavice)

- odlétéavajici okuje a jiskry od rucni brusky
Opatfeni : pouziti osobnich ochrannych pomtcek (bryle, oblicejovy &tit, rukavice, pracovni
odév)

(6) Souvisejici predpisy

- dokumentace Systému kvality LANA Vamberk s.r.o.

- vyrobni dokumentace firmy LANA Vamberk s.r.o.

- CSN EN 12385 - 1v platném zné&ni - Ocelovd draté&nd lana - Bezpednost
Cast 1 : Vieobecné poZadavky

- CSN EN 12385 - 2v platném zné&ni - Ocelovd drat&ni lana - Bezpecnost

Cast 2 : Definice, oznadovani a klasifikace
- CSN EN 12385 - 3 v platném znéni - Ocelovad draté&nd lana - Bezped&nost
Cast 3 : Informace pro pouzivani a udrZbu

(7) P#ilohy

priloha ¢. 1 Informace o vyrobku a technické udaje o vyrobku ELASKON SK-U
priloha ¢. 2 Informace o vyrobku a technické udaje o vyrobku ELASKON 30
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Technicky list

Elaskon SK-U

Elaskon SK-L je univerzaini primami mazive na drdtova lana a jelich viezky. Harva: tmavézeteny

dobra pfilnavost na
metalickém povrchu

eplimalni hodnota teni
Vlastnosti :
vynikajici ochrana proti
Elaskon SK-U tvofi po vychladnuti tenky, zelen&-leskly film, ktery chrani fano (aké pfi zadfeni

extrémnich teplotnich pomérach proti Koroz:, zadteni a viivlim ckoH.

Zplsoby zpracovani :

Elaskon SK-U je dodavan ve formé pasty. Ke zpracovani je vyrobek taven a podle

;Jggzvz;%?j(if! fechnologie vpraven do fana. Doporutena tepleta zpracovani je ca. dadEvsges

200 § sud

Elaskan Sachsen GmEH & Co K3
fur Spezizischmiarsioffe
Lohemarnstir. 10

G237 Dresden

Teiefonni ; +40/36128575-0
Fax: +48/551/28575-08

ELASKON
Intemet : wara.elaskan.de

.S;(?(f kaf}!ﬁ-’/]ﬁfif{,’ ! S‘éﬂjfif e-mail ; infe@elaskon.de
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Technické Gdaje

03052010

Elaskon SK-U

Bad skapnuti
Bod skapnuli
Bod lomu {75 g/im2)

Penetrace
Penetrace (0°C)

Kondanzalnt voda-zmEna kiimaty,

502

Zkcudka ostiikem v salné mize
Bod vzplanut

viskozita (100°C)

Odginpst proti voda (v 20 a 40°C)

DINS1801, T. 2
DIN IS0 2176
DiN EN 12533

DiN 51580
DIN 51580
DIN 50018 KFW 0,28

DIN EN 180 9227
DINEN 22719
DIN 53615

DIN 51807

list 2 ze 2

>110
=110
<-53
100
=20
10
200
> 200
100

max. 1

116 mm
1710 mm
Cykly

fi &

mm./s
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Informace o vyrobku %& ELEASKOMN

ELASKON 30

ELASKON 30 je prostiedek k domazavani a konzervaci hnédavé zabarveni,
dratovych fan. transparetni
Oblasti pouZiti vysoka pfilnavost
ELASKON 30 je pouzivan k ochrané pfi udrzbé

nejriznéjsich dratovych lan. Oblasti pouZiti jsou napf. nizka viskozita

lana pouZivana v primyslu, ale také lana u velkych

stroju v lomech pfi povrchovém dobyvani nebo u bagril. snadna

zpracovatelnost

Pokyny pro zpracovani optiméini ochrana

ELASKON 30 je dodavan v tekuté formé a méze byt proti korozi
nanasen stiikanim, natiranim, vale¢kem pfi normalni
teploté na vycidtény povrch lana. Po odpafeni
rozpoustedla, podle klimatickych podminek béhem
2-8 hodin,se vytvofi mazaci film. Optimalni teplota
zpracovani je kolem 20°C.

Viastnosti

ELASKON 30 obsahuje rozpoustédlo, &imz je zajisténa dodava se v:
vynikajici schopnost tedeni. ELASKON 30 ma jako 500 ml spray
zaklad pevny ELASKON 20. VVytvofeny film odpovida 301 hobok

v konecném efektu kvalitativné ELASKONu 20. 200 | sudech

Elaskon Sachsen & Co.KG
fur Spezialschmierstoffe
Siegfried-Radel-Strasse 13
01809 Heidenau - D
Tel. +48-3529-5691-0

Fax. +49-3529-5691-49 )
www.elaskon.de e-maitinfo@elaskon.de

ELASKON Sachsen GmoH & Co. KG fir Spezialschmierstoffe - Siegfried: Ridel-Strate 13 - 01809 Heidenau - Telefon (03529) 56 91 - 0 - Telefex (0 35 29) 55 91 - 49
hitp:/Awenvy.staskon.de - e-mail: info@elaskon.de - Registergaricht Dresden, HAA 3024 - USt.-idNr. DE 8121753557
ParsCnlich haftende Gesslischatterin: ELASKON Sachsen Beteiligungs GmbH fiir Spazialschmierstofte - Sitz: Heidenau - Registergericht Dresden, HRB 14271
Geschaftsfihrer: Karl Schwald
Produkiionsstitte: LohrmannstraBe 5-8 - 01237 Dresden-Relck
Bankverbindungen: Deutscha Bank Dresden - BLZ 870 700 Q0+ Konto Ny, 5351 002

Dreednar Bank Dresden - BLZ 850 800 00 - Konto Nr. 413 408 400
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Technické ndaje
Stav 0172000

ELASKON 30

Teplotnd viastnosti

Bod vzplanuti pres 23°C
Bod skapmuti pevné hmoty (Elaskon 20) pfes §0°C
Bod limavostt (75 g/m?) pevn hmoty (E20) ~ pod-40°C

Zpracovéni

Teplota pii skladovani pod 30°C
Optimaln! teplota zpracovant A°C

Viskozita pii 50°C [1-15 mm?s
Penefrace pevné hmoty (Blaskon 20) 150-190 1/10 mm

Antikorozni vlastnosti
Antikoroznf test podle Kesternicha Fadnd rez
pevaé hmoty (Elaskon 20) 10 10 cyklech

DIN1S0 22719
DIN 51801, &ést 2
DIN 52012

DIN 53015
DIN 51580

DIN'50018,0.2 8
DIN21258,45
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